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FOKUS 

Nachdem Sie sich in der Übung zur 

Produktionsplanung Daten wie Stücklisten und 

Arbeitspläne lediglich haben anzeigen lassen, geht es 

in dieser Fallstudie darum, einen integrierten Prozess 

von der Produktionsplanung über die Ausführung bis 

zur Abrechnung zu bearbeiten. 

 

ANWENDUNG UND MOTIVATION 

Sie werden bestehende Materialstammsätze 

anpassen und notwendige Verbrauchswerte für ein 

Fertigerzeugnis anlegen, um einen 

Fertigungsdurchlauf zu planen und durchzuführen. 

 

VORAUSSETZUNGEN 

Um diese PP-Fallstudie erfolgreich durchzuführen, ist 

es nicht nötig die PP-Übungen bearbeitet zu haben. 

Es ist jedoch empfehlenswert. 

 

created by 
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PROZESSINFORMATIONEN 

Lernziel 

Verstehen und Ausführen eines integrierten Fertigungsprozesses. 

Szenario 

Um einen kompletten Fertigungsprozess zu bearbeiten, werden Sie 

verschiedene Rollen innerhalb von Otto Bikes übernehmen, z.B. 

Produktionsvorarbeiter und Werksleiter. Vorrangig werden Sie hierbei in den 

Abteilungen Materialwirtschaft (MM) und Produktionsplanung (PP) arbeiten. 

Beteiligte Mitarbeitende: 

• Fertigungsleiter  

• Werksleiter 

• Fertigungsarbeiter 2 

• Wareneingangsbearbeiter 

• Lagerangestellter 

• Fertigungsarbeiter 4 

• Controller 
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Schritt 1: Produktstammdaten ändern 

Aufgabenstellung 

Bereiten Sie die Produktstammdaten für die Bedarfsplanung vor, indem die 

Datensätze der Diamant Cityräder um planungsrelevante Daten erweitert 

werden. 

Name (Stelle) 

Fertigungsleiter 

 

Dazu verwenden Sie: 

Bereich  Produktionsplanung und -durchführung 

Rolle  Fertigungsleiter  

App  Produktstammdaten verwalten 

 

Geben Sie in der Suchmaske *### (ersetzen Sie ### durch Ihre dreistellige 

Nummer) im Feld Produkt und *Cityrad* im Feld Produktbeschreibung ein. 

 

Drücken Sie . Es werden Ihre verschiedenen City Bikes angezeigt. 
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Wählen Sie die Zeile des E-Otto Basic Cityrad (CEBK1###) aus um die Details 

des Produkts zu öffnen. 

 

Drücken Sie auf  um in den Bearbeitungsmodus zu wechseln. 

Wählen Sie über das Pull-Down-Menü  am rechten Rand den Bereich Werke.  

 

… 
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Das Fenster scrollt automatisch an die korrekte Stelle. Sie sehen eine Liste mit 

allen Werken, für die das Produkt definiert wurde. 

 

Drücken Sie auf  am Ende der Zeile mit dem DEMD, um die 

werksspezifischen Produktstammdaten zu öffnen. 
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Wählen Sie den Bereich Dispositionsdaten. Das Fenster scrollt automatisch an 

die korrekte Stelle. Tragen Sie dort die Strategiegruppe 40 (Vorplanung mit 

Endmontage) ein. 

 

Wählen Sie anschließend Prognose → Benötigte Perioden und geben Sie im 

Feld Perioden für Initialisierung 12 ein. 

 

Scrollen Sie abwärts zum nächsten Unterbereich Steuerungsdaten. Im Feld 

Optimierungsebene klicken Sie auf das Werthilfe-Symbol  und wählen Sie den 

Optimierungsgrad F (Fein – hoher Optimierungsgrad) aus. Zurück im Bereich 

Steuerungsdaten aktivieren Sie außerdem die Parameteroptimierung. 

Im Anschluss daran setzen Sie die Glättungsfaktoren. Geben Sie hierzu 0,20 als 

Alphafaktor, 0,10 als Betafaktor, 0,30 als Gammafaktor und 0,30 als Deltafaktor 

ein. 
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 Die Glättungsfaktoren werden vom SAP-System modellabhängig zur 

exponentiellen Glättung verwendet.  

• Alphafaktor = Glättung des Grundwerts 

• Betafaktor = Glättung des Trendwerts 

• Gammafaktor = Glättung des Saisanindex 

• Deltafaktor = Glättung des mittleren absoluten Abweichung (MAD) 

Wählen Sie  um die werksspezifischen Daten für das Werk DEMD 

zu sichern. Klicken Sie anschließend auf  um Ihre Änderungen am Otto 

Basic Cityrad Diamant zu speichern. 

Das SAP-System aktualisiert den Stammdatensatz für das Produkt und gibt 

eine entsprechende Meldung aus. 

 

Wählen Sie , um zum Bildschirm Produktstammdaten verwalten 

zurückzukehren. 

Wiederholen Sie dieselbe Prozedur für das E-Otto Advanced Cityrad 

(CEBK2###) und das E-Otto Performance Cityrad (CEBK3###). 

 

Klicken Sie abschließend auf  , um zum SAP Fiori Launchpad 

zurückzukehren. 

  

Interessiert? 
Kontaktieren 

Sie uns! 
info@ottobikes-modelcompany.com 
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